Per-Inge Smedberg, Drazen Andrijevic, Musa Ozel och Pierre Kill leder arbetet med att effektivisera Modexas
produktionsanldggning i Vasteras.
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Modexa investerar f r att effektivisera
produktionen

Kundanpassade ladfronter och koksluckor dr en central del av Modexas
leverans nar det galler koksrenovering. Varje kok ar mattbestallt och kraven
pa precision och hallbarhet hoga. Idag tillverkas ca 10 000 kok om aret pa
produktions- och logistikanlaggningen i Vasteras. Men industriell effektivitet
ar Modexas ledstjdarna, och da ar det standig utveckling som galler.

For att genomfora effektiviseringar i produktionen har Modexa anstallt ett
antal nyckelpersoner med lang erfarenhet av liknande uppgifter. En av dem ar



produktionschef Musa Ozel.

- Vi gor en langsiktig investering for att tillverkningen ska blir annu mer
effektiv och oka kvaliteten. | det forsta steget foljer vi en 36-manadersplan
dar vi utvecklar logistikfloden, maskinpark och medarbetarnas kompetens,
sager Musa Ozel.

Framgang kraver engagerade medarbetare

Pa anlaggningen i Vasterds jobbar 50 medarbetare. Vi har gjort en
organisationsforandring for att mota den nya utmaningen. Forutom nya roller
i ledningen har ocksa nya arbetslag skapats med ansvariga teamledare.

- Vi jobbar mycket med att engagera personalen i utvecklingen. Vi har
dagliga genomgangar dar vi jamfor utfall mot plan. Det ar jatteviktigt att det
kommer forslag och idéer fran medarbetarna i produktionen. Det ar trots allt
de som kan sina arbetsmoment bast,

sager Musa Ozel.

Moderniserad maskinpark okar resursutnyttjandet

Givetvis ska dven den fysiska miljon och maskinparken moderniseras. Tidigare
var anlaggningen en enda stor yta. Nu har vi avdelat verksamheten och skiljer
materialbearbetning fran lackering, och den gamla lackboxen kommer att
bytas mot en ny.

- Uppdelningen minskar risken att partiklar i luften inverkar pa lackeringen.
Pa sa vis minskar vi risken for omkorning av produkter. Den nya lackboxen
har en teknik som minskar mangden farg och lésningsmedel med 20-30
procent med bibehallen kvalitet, sager Drazen Andrijevic, som ar
produktionstekniker.

- Vi har ocksa installerat temperatur- och luftfuktningsovervakning for att
sakerstalla kvaliteten pa vara mdf-skivor. | fargrummet har vi nu en
klimatanlaggning som ser till att fargen har ratt viskositet oavsett arstid. Ju
mer kontroll vi har, desto battre blir vi pa att forebygga driftstorningar i
produktionen, sager Per-Inge Smedberg, som ar drifts- och
underhallsansvarig.

En forbattrad arbetsmiljo for vara medarbetare

Arbetsmiljo och ergonomi ar en viktig del av effektiviseringen. Ett bra flode i
produktionen kan bara uppnas om medarbetarna mar bra over tid.

- Vi tittar pa flera olika saker. Det handlar bland annat om att minska tunga
lyft. Vi har komponenter som ar over tva meter langa och vdger 20 kg. Da ar
det viktigt att man anvander de hjalpmedel som finns. Ett annat omrade ar
att forsoka undvika monotona arbetsrorelser i alla moment. Konsten ar att
hitta ett jamnt arbetsfléde, sager Drazen Andrijevic.



Om Modexa. Renovering medan livet pagar. Modexa tar ett helhetsansvar for
renovering av lagenheter med fokus pa Hallbarhet - Pa riktigt, enligt
strategin vi benamner Stegvis renovering. Aterbruk, prefabricerade koncept,
industriell effektivitet och kvarboende hyresgaster galler i alla vara uppdrag.
Modexa ar ett privatagt bolag som bistar kunderna med stod i omstallningen
av deras underhallsstrategier, forstudier och underhallsplanering samt
genomforande av renoveringsprojekt och lopande underhall. Vi har en
rikstackande organisation som ansvarar for hela kedjan; fran
lagenhetsanpassad produktion och logistik till installation i over 12 000
lagenheter arligen. Las mer pa modexa.se
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